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Introduccion

1-Procesamiento
de polimeros

para impresion 3D

3-Impresion mediante modelado
por deposicion fundida (MDF 3D)

4-Caracterizacion de piezas y materiales:
morfologia y propiedades mecanicas




Procesamiento de polimeros : equipos utilizados

Cabina de guantes Estufa de vacio
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Fabricacion de filamentos : sistema de extrusion
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Modelado por deposicidon fundida (MDF 3D)

Alimentacién del filamento  Filamento

Se aplica una fuerza de
empuje al filamento
para alimentar el
cabezal

El filamento pasa

. El material extrudido se
por una boquilla

deposita en capas

La base y cabezal son partes
moviles de la impresora




Objetos impresos mediante MDF 3D
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Colaboraciones con empresas y organismos
Impresoras 3D
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Caracterizacion de filamentos por microscopia dptica
Boquilla D = 0,4 mm (aumento 4x)

PLA / Fibra de carhago

PLA / Cobre




Caracterizacion de filamentos por microscopia optica
Filamento D = 1,75 mm (aumento 10 x)

PLA /Bronce 200um PLA / Cobre PLA / Aluminio

PLA / Cobre PLA / Fibra de carbono



Caracterizacion de piezas por microscopia optica

Presencia de filamentos y continuidad
del material

Tramado de la impresion y
superposicion de capas

Presencia de discontinuidades
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Comportamiento mecanico de piezas poliméricas
obtenidas por manufactura aditiva

ObjetIVO Analizar materiales y plezas obtenidas por impresion 3D.

RGBS Flome Shaw £8C

” ”a 1 L I

“ (1] ! Rl R | l* ﬁ i
e

Z B

|

b |§
T x

-Probetas: traccion uniaxial -Probetas: fractura cuasi-estatica
ASTM: D 638, tipo V ASTM: E 1820

Dr. Ing. Ezequiel Pérez — CONICET- INTI
D.l. Adrian Mariano Oviedo — Lab. Nanofab-FAN
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Programa CAM
Slicer - Codigo G

Probeta
Traccion

, ~ Perimetro: 1
Perimetros: 1

Infill : 452 al 100 %

Probeta
Fractura




Tension traccion uniaxial (MPa)

Comportamiento mecanico de filamentos y piezas
poliméricas obtenidas por manufactura aditiva

Filamentos de matriz PLA Filamento PLA / Probeta PLA
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Microscopia SEM - rotura por traccion




Microscopia SEM - rotura por traccion
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Caracterizacion de filamentos por microscopia optica







